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Produktbeskrivning

Buffertmagasin typ MH

Fyllning

1. [image: image2.wmf]När godsets normala rutt ej är tillgänglig, t.ex. p.g.a. stopp i efterföljande maskin eller kapacitetsbrist, styrs godset till magasinet.

2. Före magasinet enstycksmatas godset.

3. En räknare i plc'n aktiveras när godset når magasinet, och ger signal till enstycksmatningen när den skall avsluta frammatningen.

4. När godset passerat räknaren fortsätter det längs banan genom magasinet fram till stoppet i dess utmatningsände.

5. När banan är full (räknaren), matas magasinets kassett upp ett steg.

6. Enstycksmataren får signal från magasinets plc att återuppta frammatning.

7. Detta förlopp upprepas till dess att alla rader i kassetten är fulla.
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Tömning

1. När godstillförseln har avbrutits ställs magasinet i tömningsläge.

2. Bana efter magasinet ger signal till magasinets plc att den kan ta emot så många detaljer som ryms i en rad i magasinets kassett.

3. Magasinet kontrollerar att banan är tom.

4. Utmatningsstoppet öppnas.

5. Kassetten matas ned så att godset kommer i kontakt med magasinets bana.

6. Godset följer banan ut från magasinet.

7. Förloppet upprepas varje gång efterföljande bana kallar på gods, till dess att magasinet är tömt.

Övrigt

Längd ( exkl. bana):
Inmatat gods i en rad + ca:200mm.

Bredd:
Godsbredd / ø + ca:350mm.

Höjd:
((Godshöjd + 25mm) x antal rader x 2) + 750mm.

Effektbehov:
Ca: 0,55 kW installerad effekt.

Plc:
Siemens S7
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